Bomba de Prato Duplo I
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Aplicador para resina bicomponente
proporgdo 1:1

Aplicagdo

Operagdo: Opera por deslocamento positivo, com bombas
de pistao.

Garante excelente precisdo na proporcao.

Pode dosar ininterruptamente.

Vazédo: até 5L/Min.

Viscosidade: Pode ser usada para altas viscosidades
bombeando diretamente da embalagem padrdo de 18 Litros.

Resinas: Pode ser utilizada com resinas que possuem
carga mineral na sua composic¢do a resina normalmente
aplicada é: Metacrilato bicomponente.

Reservatérios: Usa-se a propria embalagem de 18 litros.

A mistura: Feita por bico misturador estatico padréo
(fornecido a parte), que vai conectado ao cabecote da
maquina.

Condigdes de trabalho: Trabalha a temperatura ambiente
até no minimo 20°C, ndo é recomendado o uso para
temperaturas inferiores.

Itens Opcionais: Envazador de cartuchos

Fonte de alimentacdo: Pneumatica 6Bar entrada com
mangueira @6mm interno.

O fornecimento padrdo é gatilho pneumatico para
acionamento, mas pode ser substituido por outros comandos
normalmente utilizados em processos industriais.

Caracteristicas

Dimensdes em mm: A=1.600x P=1.600x L=700
Peso: 305 Kg.

Codbdigo Autic:3000.0027-BPDPL
Classificacdo Fiscal:8412 3110



Aplicador para resina bicomponente proporg¢do 1:1
Bomba de prato duplo




Para ligar o equipamento.
Conecte a mangueira de ar comprimido 8mm e acione esta valvula, a
pressdo primaria deve obrigatoriamente ter 6bar

Esta valvula devera estar na posigéoentral [DESLIGADOQ]
_Nesta __g§igéo a pisiola, a bomba e os pratos ficarao desabilitados
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Alimentacao dos baldes.
Posicione esta alavanca para cima para levantar os modulos de bombeamento.
Quando for sacar o bal Je para substituicdo, esta vélvula permite injetar ar no
balc'e para facilitar a remogéo do n:esmo.

Homogeneize bem a resina antes de coloca-la na maquina, isso evita ataque
prematuro do anel de borracha do prato.

posicione o0 balde embaixo do prato.

Regule a “pressao dos pratos” bem baixa, quase zero, apenas o suficiente para
entrada dos pratos ncs baldes.




Posicione a alavanca para baixo que os pratos vao descendo, procure descer
lentamente e acione as valvulas de saida de ar dos pratos girando esta chave L/D
(ABERTO).

Dica: cologue uma garrafa PET furada no fundo, uma em cada lado para evitar
sujeira no prato, observe, que sai mais cola de uma balde do que do outro, isso é
normal.

T I N
Certifique-se dm::he 0S pratos abaiaram até a resina, isso pode ser constatado
observando o ar e a cola saindo para dentro das garrafas PET, s6 quando comecar
a sair cola dos dois lados feche as valvulas desligando a chave L/D.
MUITO CUIDADO
Certifique-se de fechar a valvula de salda de ar do prato movendo a chave para a




ABERTO a cola sai para garrafa

FECHADO a cola para de sair para garrafa

Aplicacéo
Antes de comegar a aplicacdo a primeira providéncia e eliminar o ar do sistema,
para isso abaixe bem a pressao (1Bar) de bombeamento e aplique a cola no lado
do cabecote de envase, até que comece a sair as duas partes, repita o processo do

lado do cabecote de aplicacgéo...

...Isto SO € necessario quando a maquina é nova e as mangueiras estao vazias, ou
se por acaso, entrar ar na linha, normalmente, essa operacdo ndo é necessaria em
uso normal, se na troca dos baldes, o critério de retirada de ar for obedecido, basta
substituir o baldes e a maquina estara pronta para uso.

Lembre-se de sempre usar equipamento de protecéo principalmente luvas e
oculos, é possivel que ocorram alguns estouros caracteristicos da presenca de ar
nesta fase do processo, o que pode espirrar cola longe.




Somente quando as duas partes estiverem saindo por igual é que se deve conectar o bico
misturador estatico.

Limpeza
Durante o processo de aplicagdo, parte da resina se mistura enquanto passa pelo cabecote
dispensador, isso pode causar a cura por difusdo dentro do mesmo, por isso, quando o bico
misturador for removido ao final do expediente um pouco de cola deve ser dispensada para evitar o
contato das partes A com B, se uma pequena parte da resina estiver em contato com a outra s vai
ser percebida a cura no dia seguinte o0 que vai emperrar o cabegote e comprometer seu desempenho

para 0 proximo expediente, por isso:

- TEEG
E muito importante. Ao final do expediente tirar o bico misturador estatico, e acionar a aplicagéo,
sem bico misturador, para garantir que nao tenha nenhum residuo da mistura de resina dentro do
cabecote mantendo bem separadas as partes “A” e “B”.

Feito isso limpe e proteja a ponta de conexd@o do bico com vaselina.




Envase de cartucho

Este modelo de magquina permite que se faca o envase de
cartucho de maneira bem simples e pratica.
Introduza as canulas no fundo dos respectivos cartuchos
“A” e "B”, acione o gatilho do cabecote de envase e
venha puxando para fora a medida em que a cola vai
preenchendo os cartuchos.

Evite mergulhar o cartucho, isso podera contaminar as
partes na hora de se colocar os émbolos.

ERRADO CERTO




Apbs encher os cartuchos é s6 introduzir os émbolos
cuidando para que ndo fique com ar aprisionado.

Para isso, basta liberar a wvalvula do émbolo engquanto
estiver pressionando-o contra a cola.




Desligamento da Maquina
Mova a alavanca para posicdao central
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Desligue‘a maguina deslisando esta valvula para traz.




Prevencao

Nunca deixe a maquina com cola sem uso por longos periodos, mais de uma
semana, sempre que a maquina for ficar inativa, acione pelo menos um ciclo
completo da bomba, tanto para o lado da aplicagdo quanto para o lado do envase,

a0 menos uma vez por semana.
Com esse procedimento vocé evita o travamento da maquina e ressecamento das

gaxetas.

Esta maquina permite a abertura por cima para dar manutencao
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